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	2:1+20%
17-22 sec.

1

(гравитационен)

1.3-1.5 mm

3-4 bar

5 min.

30 minutes

at 60ºC
	Продукт:
	
	Dynacoat 2K Topcoat 420 

	
	
	Описание на продукта:
	
	Двукомпонентно акрилно покритие за употреба върху  Dynacoat Fillers.Може да бъде използвано за всякакъв размер поправки и цялостно пребоядисване.Има отличен гланц с висока издръжливост и кратко време на изсъхване. 

	
	
	Продукт и  добавки:
	
	Dynacoat 2K Topcoat 420
Dynacoat Hardener 420 
Dynacoat Thinner 420 

	
	
	Основни суровини:
	
	Dynacoat 2K Topcoat 420: Акрилни и полиестерни смоли
Dynacoat 420 Hardener:     Полиизоцианатни смоли

	
	
	Подходящи повърности:
	
	Оригинални , същетвуващи покрития.
Dynacoat 4+1 Filler
Dynacoat 5+1 Filler

	
	
	Подготовка на повърноста:
	
	Сухо шлайфане с шкурка P400-P500 или воно шлайфане с шкурка P800-P1000.Обезмаслете с Dynacoat Degreaser.

	
	
	Пропорция на смесване:

	
	2 обемни части Dynacoat 2K Topcoat 420

1 обемна част    Dynacoat Hardener 420 
20% обемна част Dynacoat Thinner 420

	
	
	Вискозитет на пръскане:
	
	17 - 22 sec DIN Cup 4 at 20ºC

	
	
	Срок на годност след смесване:
	
	45 min (20ºC)

	
	
	Бояджийски пистолет и работно налягане:
	
	Пистолет:        
        Дюза:                    Налягане :
Гравитационен HVLP:
1.3 - 1.5 mm
      0.7 bar

Гравитационен LVLP:
1.2 - 1.6 mm
      2-3 bar

Гравитационен конв.:
1.2 - 1.5 mm
      3-4 bar
Долно казанче:
        1.5 - 1.7 mm
      3-4 bar

	
	
	Процес на нанасяне:
	
	Нанесете един тънак равномерен слой последван от един умерено плътен слой,като изчакате определеното време между ръцете което е от 1-3 минути при 20°C. Това време може да се повлияе от условията по време на нанасяне.

 

	
	
	Дебелина на покритието:
	
	25 – 30 μm за единичен слой 

	
	
	Тесретична норма напокривност:
	
	7-8 m²/liter  (при два напълно изсъхнали слоя: 50-60µm)
Забележка:Практическата норма на покривност зависи от няколко фактора: форма на обекта,грапавост на повърноста, метод на нанасяне и условия на нанасяне.


	
	
	Почистване на оборудването:
	
	Използвайте  Guncleaner или нитроцелулозен разредител 


	
	
	Време за съхнене:

Не полепва прах:
Суха на пипане:
Напълно суха:

	
	20°C

 60ºC
90 min 

6 to 8 hrs 


12 hrs

30 min


	
	
	Напълно суха и готова за обработка:

	
	Спазвайки пълен цикал на изсушаване при  60°C температура на обекта,позволете на  Dynacoat 2K Topcoat 420 да се охлади напълно до достигане на температурата на околната среда.  


	
	
	Срок на годност:
	
	Dynacoat 2K Topcoat 420 MM Тонери 

2 години при температури между  5°C and 40°C

Dynacoat Hardener 420 
1година при температури между  5°C and 40°C 

Dynacoat Thinner 420 
1година при температури между  5°C and 40°C

	
	
	VOC
	
	Пределната норма според ЕС за този продукт (продуктова категория : IIB. d) в готова форма за употреба е максимум  420 g/liter of VOC. VOC(летливи органични съединения)съдържанието на този продукт в готова форма за употреба е максимум  416 /g/liter.


	Akzo Nobel Car Refinish bv. 

	Adress: Rijksstraatweg 31, PO Box 3, 2170 BA Sassenheim 

	Tel: +31(0)71308-6944 

	„Деси – Т” ООД

Гр.София

Бул. „Ботевградско шосе”№260

Бизнес сграда ЮНГ,ет.1

Тел.: 02/ 945 4192




САМО ЗА ПРОФЕСИОНАЛНА УПОТРЕБА
ВАЖНА ЗАБЕЛЕЖКА:  Информацията в тази техническа документация не претендира за изчерпателност и е базирана на настоящите ни знания и действащо законодателство: всеки, използващ този продукт за цел, различна от препоръчаната в тази техническа документация без предварително получаване на писмено потвърждение от нас относно приложението на продукта за съответната цел, го прави на свой собствен риск. Отговорността да се предприемат всички необходими стъпки за изпълняване на изискванията на местните наредби и законодателство е винаги на потребителя. Винаги четете Таблицата за безопасност на материала и Техническата документация за продукта, ако има налични. Всеки наш съвет или  заявление относно продукта (независимо дали в тази техническа документация или другаде) съответства на най-високите ни познания, но ние нямаме контрол върху качеството или състоянието на повърхността или върху множеството фактори, въздействащи на употребата и приложението на продукта. Като следствие от това, освен в случай на нашето изрично писмено съгласие, ние не поемаме отговорност за поведението на продукта или за възникнала щета или повреда вследствие на употребата на продукта.  Всички наши доставени продукти и технически съвети отговарят на нашите стандартни условия и начини на продажба. Изисквайте копие от този документ и го прегледайте внимателно. Информацията, съдържаща се в тази техническа документация подлежи на промяна междувременно, имайки предвид нашия опит и политика на постоянно развитие. Задължение на потребителя е да провери актуалността на тази техническа документация преди използване на продукта.

Наименованията на марките,споменати в тази техническа документация са запазени търговски марки на или са лицензирани от  Akzo Nobel.

Head Office

Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3  2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.dynacoatcr.com
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